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Druckfarben

Absaugung von Farbnebel

Neukonzeption der Erfassung und Filterung von Farbnebel aus
Schmalbahn-Rollendruckmaschinen von Schuh Anlagentechnik

Die Drescher Unternehmen als
Teil der franzdsisch-deutschen
Eppe-Drescher Groupe be-
liefern mit ihren rund 900
Mitarbeitern ca. 20.000 Kun-
den in Deutschland und Ost-
europa.

Absaugung direkt im
Farbwerk

Als einer der fihrenden Druck-
und Dienstleistungsunter-

nehmen auf seinem Gebiet
verfugt Drescher in Schwarze
Pumpe  bei

Hoyerswerda

2 Die provisorische Lésung

mit einer RDP-380V Hoch-
leistungs-  maschine  des
kanadischen Herstellers RDP
Marathon Uber eine der mo-

Die kanadische Formulardruckmaschine RDP-380V im
Drescher-Werk Schwarze Pumpe

dernsten und umfassendsten
technischen  Ausstattungen.
Sie verarbeitet eine Vielzahl
von Bedruckstoffen vom leich-
ten Verbundmaterial ange-
fangen bis zu schwerem Kar-
ton in hoher Geschwindigkeit.
In den Farbwerken der Ma-
schine entstehen dabei Farb-
nebel, die sich weit Uber den
Arbeitsbereich der Druckma-
schine hinaus ausbreiten. Fur
die Neukonzeption wurde fir
die Farbnebelabsaugung auf
den Einsatz der alten
Aktivkohlefilter in den Luftern
verzichtet. Vielmehr sollte es
ein zentrales Absaugsystem

mit Moglichkeiten der Einjus-
tierung der Volumenstréme vor
Ort sein. Nach genauen Unter-
suchungen wurden die Aus-
breitungsstellen im Bereich der
Auftragswalzen des Farbwerks
modifiziert. Die neue Erfas-
sung setzt auf die bisherige
Abluftéffnung auf. Die Abluft-
gitter und WalzenlUfter wurden
demontiert, um die Farbnebel
direkt durch den Filtereinschub
absaugen zu koénnen. Die
physikalische Abschottung der
Farbwerke erreichte  man
durch den Einsatz von Leit-
blechen im Bereich der ver-
schiebbaren  Sicherheitstore.
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Zweistufiges System

Im Ergebnis entstand ein
zweistufiges Filtersystem fir
den Farbnebel. Die Absaug-
anlage ist mit zwei getrennten
Filterstufen ausgestattet. Die
Filterstufe 1, der ,Paint-Stop-
Filter, ist der Geometrie der
Einschibe angeglichen und
direkt im Bereich der Er-
fassung angeordnet. Dadurch
wird ein  Verkleben der
Rohrleitung verhindert und die
Belastung des Feinfilters re-
duziert. Die Filterstufe 2, der
so genannte Feinfilter, befindet
sich in einem Filtergeh&use im
AuBenbereich der Halle.

Der Filteraufbau der Kasset-
tenfilter in der 2. Filterstufe
garantiert eine hohe Filter-
medienausnutzung. Die Kas-
settenfilter sind aus hoch-
wertigem synthetischen Mikro-
spinnvlies, das in einer luft-
technisch optimalen Faltenge
plissiert und durch ein
spezielles Fixier stabilisiert ist,
ausgefinhrt.

Das Fordersystem zur Absau-
gung kommt ohne bewegte
Teile aus und gewahrleistet
beim Betreiber hohe Betriebs-
sicherheit und wartungsarmen
Permanentbetrieb. Die Filter-
auslegung ermdéglicht eine
Staubaufnahme bis zu 4.000 g.
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Modell: 1 Druckwerk, 2 Paint-Stop-Filter, 3 Férderrohrleitung,
4 Feinfilter, 5 Radialventilator, 6 Schalldampder

rbeit mit der jungen
ft

chnik GmbH in Castrop-Rauxel besteht
nd setzt sich aus dem Ingenieurstab
emaligen Spelleken GmbH zusammen.
nlagentechnik in der Tradition der 1865
lleken gegrindeten Maschinenfabrik
1 ein bedeutender Spezialanbieter flir
olbenverdichter und Iufttechnische
istungsprofil von Schuh Anlagentechnik
und Abwicklung von lufttechnischen
Entwicklung von Lésungen flr
Entstaubungsanlagen ebenso wie fir
nlagen von Randstreifen und Beschnitt
hinen. Das Know How wird durch eine
eit mit Instituten der Technischen
eiterentwickelt.
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Der Radialventilator ist zur
Einddmmung von Schallemis-
sionen mit einer Gehause-
isolierung versehen und er-
zeugt den Volumenstrom mit
der erforderlichen Drucker-
héhung. Die Saugrohrleitung
verbindet die Druckstutzen des

Absaugsystem AuBenbereich

Ventilators mit dem Injektor
und ist mit einer Regelklappe
ausgerustet. Sie ermdglicht die
Einstellung des Volumen-
stroms fur den Betrieb der
Anlage.

Neues Absaugsystem

Fazit

Mit der Sanierung und Neu-
konzeption dieses Farbnebel-
Entsorgungssystems  konnte
die Schuh Anlagentechnik
erfolgreich Erfahrungen und
Kenntnisse zur Erfassung,
Férderung und Filterung von
Schadstoffen im Luftstrom bei
Drescher umsetzen.

In weniger als einer Woche

www.schuh-atk.com

lhr Partner fiir Sonderanwendungen

- Entstaubungssysteme
- Randstreifenférderanlagen
- Vakuum NaBsysteme

Schuh Az czntechnik ©rnoll

Phone: +49 (0) 2305/9779-0 Fax: +49 (0)2305 / 581485

¢

Schuh

Anlagentechnik

info@schuh-atk.com

Druckfarben

Montagezeit vor Ort, bei
laufender Produktion, wurde
der Umbau durchgefiihrt. Die
optimale Erfassung des
Farbnebels, die gute Zugéng-
lichkeit der Filter flr Service-
und Wartungszwecke, sowie
die far den Maschinenfihrer
geringe Gerauschentwicklung
kennzeichnen die Neukon-
zeption von Schuh Anlagen-
technik im Betrieb.
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