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Druckfarben
Entsorgung

Absaugung von Farbnebel
Neukonzeption der Erfassung und Filterung von Farbnebel aus 

Schmalbahn-Rollendruckmaschinen von Schuh Anlagentechnik

Die Drescher Unternehmen als 

Teil der französisch-deutschen 

Eppe-Drescher Groupe be-

liefern mit ihren rund 900 
Mitarbeitern ca. 20.000 Kun-

den in Deutschland und Ost-

europa.

Absaugung direkt im 

Farbwerk

Als einer der führenden Druck-

und Dienstleistungsunter-

nehmen auf seinem Gebiet 

verfügt Drescher in Schwarze 
Pumpe bei Hoyerswerda

mit einer RDP-380V Hoch-

leistungs- maschine des 

kanadischen Herstellers RDP 
Marathon über eine der mo-

dernsten und umfassendsten 
technischen Ausstattungen.

Sie verarbeitet eine Vielzahl 

von Bedruckstoffen vom leich-

ten Verbundmaterial ange-
fangen bis zu schwerem Kar-

ton in hoher Geschwindigkeit.

In den Farbwerken der Ma-

schine entstehen dabei Farb-

nebel, die sich weit über den 
Arbeitsbereich der Druckma-

schine hinaus ausbreiten. Für 

die Neukonzeption wurde für 

die Farbnebelabsaugung auf 

den Einsatz der alten 
Aktivkohlefilter in den Lüftern 

verzichtet. Vielmehr sollte es 

ein zentrales Absaugsystem

2 Die provisorische Lösung

Die kanadische Formulardruckmaschine RDP-380V im 

Drescher-Werk Schwarze Pumpe

mit Möglichkeiten der Einjus-
tierung der Volumenströme vor 

Ort sein. Nach genauen Unter-

suchungen wurden die Aus-

breitungsstellen im Bereich der 
Auftragswalzen des Farbwerks 

modifiziert. Die neue Erfas-

sung setzt auf die bisherige 

Abluftöffnung auf. Die Abluft-

gitter und Walzenlüfter wurden 
demontiert, um die Farbnebel 

direkt durch den Filtereinschub 

absaugen zu können. Die 

physikalische Abschottung der 

Farbwerke erreichte man 
durch den Einsatz von Leit-

blechen im Bereich der ver-

schiebbaren Sicherheitstore. 
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Zweistufiges System

Im Ergebnis entstand ein 
zweistufiges Filtersystem für 

den Farbnebel. Die Absaug-

anlage ist mit zwei getrennten 

Filterstufen ausgestattet. Die 
Filterstufe 1, der „Paint-Stop-

Filter“, ist der Geometrie der 

Einschübe angeglichen und 

direkt im Bereich der Er-

fassung angeordnet. Dadurch 
wird ein Verkleben der 

Rohrleitung verhindert und die 

Belastung des Feinfilters re-

duziert. Die Filterstufe 2, der 

so genannte Feinfilter, befindet 
sich in einem Filtergehäuse im 

Außenbereich der Halle.

Der Filteraufbau der Kasset-

tenfilter in der 2. Filterstufe 

garantiert eine hohe Filter-
medienausnutzung. Die Kas-

settenfilter sind aus hoch-

wertigem synthetischen Mikro-

spinnvlies, das in einer luft-
technisch optimalen Faltenge 

plissiert und durch ein 

spezielles Fixier stabilisiert ist, 

ausgeführt. 

Das Fördersystem zur Absau-
gung kommt ohne bewegte 

Teile aus und gewährleistet 

beim Betreiber hohe Betriebs-

sicherheit und wartungsarmen 

Permanentbetrieb. Die Filter-
auslegung ermöglicht eine 

Staubaufnahme bis zu 4.000 g.

Modell: 1 Druckwerk, 2 Paint-Stop-Filter, 3 Förderrohrleitung, 

4 Feinfilter,  5 Radialventilator, 6 Schalldämpder

1 2 3 4 5 6

Zusammenarbeit mit der jungen 

Wissenschaft
Die Schuh Anlagentechnik GmbH in Castrop-Rauxel besteht 

seit dem 1.1.2002 und setzt sich aus dem Ingenieurstab 

"Anlagenbau" der ehemaligen Spelleken GmbH zusammen. 
Damit steht Schuh Anlagentechnik in der Tradition der 1865 

durch Heinrich Spelleken gegründeten Maschinenfabrik 

spellna, die bis 2001 ein bedeutender Spezialanbieter für 

Ventilatoren, Drehkolbenverdichter und lufttechnische 

Anlagen war. Das Leistungsprofil von Schuh Anlagentechnik 
umfasst die Planung und Abwicklung von lufttechnischen 

Anlagen mit der Entwicklung von Lösungen für 

Entrauchungs- und Entstaubungsanlagen ebenso wie für 

Zerreiß- und Förderanlagen von Randstreifen und Beschnitt 

an Bearbeitungsmaschinen. Das Know How wird durch eine 
enge Zusammenarbeit mit Instituten der Technischen 

Hochschule Aachen weiterentwickelt.
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Fazit

Mit der Sanierung und Neu-

konzeption dieses Farbnebel-

Entsorgungssystems konnte 

die Schuh Anlagentechnik 
erfolgreich Erfahrungen und 

Kenntnisse zur Erfassung, 

Förderung und Filterung von 

Schadstoffen im Luftstrom bei 
Drescher umsetzen.

In weniger als einer Woche 

Der Radialventilator ist zur 

Eindämmung von Schallemis-
sionen mit einer Gehäuse-

isolierung versehen und er-

zeugt den Volumenstrom mit 

der erforderlichen Drucker-

höhung. Die Saugrohrleitung 
verbindet die Druckstutzen des 

Ventilators mit dem Injektor 

und ist mit einer Regelklappe 

ausgerüstet. Sie ermöglicht die

Einstellung des Volumen-

stroms für den Betrieb der 
Anlage.

Montagezeit vor Ort, bei 
laufender Produktion, wurde 

der Umbau durchgeführt. Die 

optimale Erfassung des 

Farbnebels, die gute Zugäng-
lichkeit der Filter für Service-

und Wartungszwecke, sowie 

die für den Maschinenführer 

geringe Geräuschentwicklung 

kennzeichnen die Neukon-
zeption von Schuh Anlagen-

technik im Betrieb.

Ihr Partner für Sonderanwendungen 

- Entstaubungssysteme 
- Randstreifenförderanlagen 
- Vakuum Naßsysteme 

SScchhuuhh    Annnnllllaaaaggggeeeennnnteeeecccchhhhnnnniiiik    GGGGmmmmbbbbHHHH    
Phone: +49 (0) 2305 / 9779-0 Fax: +49 (0)2305 / 581485 
www.schuh-atk.com info@schuh-atk.com 

 

Neues Absaugsystem

Absaugsystem Außenbereich



Entstaubungsanlage einer 

Trockenschleifanlage von Edelstahlbändern

Schuh Anlagentechnik GmbH | Telefon +49 (0) 2305.97 79 - 0 | Telefax +49 (0) 2305.58 14 85 | E-Mail info@schuh-atk.com

EBOR Edelstahl GmbH 

Die EBOR Edelstahl GmbH wurde 1982 gegründet und hat sich mit dem Ziel der Qualitätsführerschaft als mittelständisches 

Unternehmen einen hervorragenden Ruf in der Be- und Verarbeitung von rostfreien Flachstahlprodukten erworben. Mit dem 

Schwerpunkt der Oberfl ächenbearbeitung, sowohl im Standardbereich geschliffener und gebürsteter Ausführung als auch im 

Bereich kundenspezifi scher Sonderanwendungen, nimmt die EBOR Edelstahl GmbH als Teil der ThyssenKrupp Nirosta GmbH 

eine Führungsposition ein.

Schuh Anlagentechnik GmbH

Gegründet im Jahr 2002 hat sich die Schuh Anlagentechnik GmbH mit den Schwerpunkten Ventilatoren-, Abscheide- und Filter-

technik als Problemlöser für komplexe Prozesse in einem wachsenden Nischensegment etabliert. Von Beratung und Planung, 

über Engineering und Fertigung bis zu Installation und Service lufttechnischer Anlagen für unterschiedlichste Industriebereiche 

reichen die Kompetenzen des Unternehmens. Mit der Integration des Ingenieurteams einer traditionsreichen Lufttechnikfi rma 

verfügt Schuh Anlagentechnik über umfassende Markt- und Produktkenntnisse für die Bereiche Papier, Pappe, Folien, Aluminium, 

Chemie, Nahrungs- und Genussmittel aber vor allem auch Eisen und Stahl.

Das Angebot an maßgeschneiderten lufttechnischen Anlagen umfasst z. B. Entrauchungs- und Absauganlagen für Emulsion- 

und Ölnebel, Zerreiß-, Schneid- und Randstreifen-Förderanlagen, Vakuum-Nasssysteme bis zu Entstaubungsanlagen an 

Bearbeitungsmaschinen. Seit dem Gründungsjahr der Schuh Anlagentechnik 2002 wurden weltweit mehr als 250 Entsorgungs-

anlagen erfolgreich in Betrieb genommen.

Autoren: 

Dipl.-Ing. Thomas Anstots, Geschäftsführer | EBOR Edelstahl GmbH, Sachsenheim

Dipl.-Ing. Volker Siekaup, Geschäftsführer | Schuh Anlagentechnik GmbH, Castrop-Rauxel

Zur Projektierung, Herstellung und Installation von lufttechnischen Anlagen zählen neben Entrauchungs- und Absauganlagen für 

Emulsion- und Ölnebel, Zerreißanlagen, Randstreifen-Förderanlagen, Entstaubungs- und Vakuum-Nasssystemen insbesondere 

Entstaubungsanlagen an Bearbeitungsmaschinen. Immer bessere Oberfl ächeneigenschaften in Kombination mit höheren Um-

weltaufl agen führen zu wachsenden Anforderungen an die Filtertechnik. Ein Beispiel der kontinuierlichen Entwicklungstätigkeit 

im Rahmen der Entstaubungsanlagen ist die Zusammenarbeit der Unternehmen Schuh Anlagentechnik und EBOR Edelstahl 

GmbH im Werk Sachsenheim.

Die Angaben dieser Druckschrift erfolgen nach bestem Wissen und Gewissen und entsprechen dem derzeitigen Stand der technischen Entwicklung. Änderungen bleiben 

vorbehalten. Gewährleistungen erfolgen nur aufgrund von Einzelverträgen durch Schuh Anlagentechnik GmbH. Stand: 11/2009

sauber | sicher | flexibel

Bearbeitung der Coils bei der EBOR Edelstahl GmbH im Werk Sachsenheim



 




