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Wickeln & Schneiden

Flexibles und effizientes Riickfiihrsystem zum Recycling von PET-Randstreifen

Der Materialvielfalt gerecht werden

Die Anforderungen an die Effizienz im Produktionsprozess

der kunststoffverarbeitenden Industrie sind in den letzten Jahren
enorm gestiegen: Neben dem Faktor Zeit steht vor allem die
wachsende Bandbreite der zu verarbeitenden Materialien im Fokus.
Das fuhrt parallel zur Entwicklung von Schneid- und Wickelmaschinen,
die mit deutlich hdheren Arbeitsgeschwindigkeiten im
Permanentbetrieb und einer entsprechenden Flexibilitat in der

Verarbeitung Uberzeugen.

Eine dieser Hochleistungs-Rollenschneider ist
die Conslit Il der Kampf Schneid- und Wickel-
technik GmbH & Co. KG, die im Rahmen des
Produktionsausbaus eines kunststoffverarbei-
tenden Unternehmens in der Tlrkei eingesetzt
wird. Ein auf den Betrieb der Rollenschneid-
maschine optimal abgestimmtes Absaug- und
Fordersystem der Schuh Anlagentechnik
GmbH garantiert hierbei die zuverlassig rund-
um-die-Uhr-Absaugung der PET-Randstreifen
und deren Ruckflihrung in den Prozess. Dabei
werden — mit Blick auf die unterschiedlichen
Dimensionen der Folienprodukte — hohe An-
spriiche an einen flexiblen Betrieb von Rollen-
schneider und industrieller Lufttechnik gestellt.

Kampf Schneid- und Wickeltechnik
GmbH & Co. KG: Seit mehr als 90 Jahren pro-
duziert und verarbeitet die Kampf Schneid- und
Wickeltechnik GmbH & Co. KG bahnférmige
Materialien, wie Folien, Papier, Verpackungs-
stoffe, Aluminium. Dazu gehoren Aufwickler,
Abwickler, Umrollmaschinen, Schneidmaschi-
nen, Spezialmaschinen und Handling-Systeme
sowie Separier- und Doublier-Maschinen. Die
Rollenschneider der Conslit-Serie Uberzeugen
durch eine hohe Produktivitat, Bedienerfreund-
lichkeit und Wirtschaftlichkeit.

Kampf kombiniert die Entwicklung
wegweisender Technologien fir das maschi-
nelle Schneiden und Wickeln verschiedenster
Materialienimmer auch mit der praxisorientier-
ten Erprobung im unternehmenseigenen Tech-
nikum. Mit einem umfangreichen Retrofit- und
After-Sales-Service rundet das Unternehmen
die Angebote rund um die Schneid- und Wi-
ckeltechnik fur unterschiedlichste Prozesse ab.

Schuh Anlagentechnik GmbH: Mit
der Griindung im Jahr 2001 und der Ubernah-
me des Ingenieurteams der traditionsreichen
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Anlage wahrend der Inbetrieb-
nahme ohne Schalleinhausung

LufttechnikfirmavonH. Spellekenin Wuppertal
hat sich die Schuh Anlagentechnik GmbH als
Problemldser fur komplexe Prozesse in den Be-
reichen Ventilatoren-, Abscheide- und Filter-
technik etabliert.

Das Kompetenzspektrum von Schuh
Anlagentechnik umfasst Basic- und Detail-En-
gineering, Fertigung und Montage sowie In-
betriebnahme und der komplette Wartungs-

Saugrohrleitungen
an der Conslit 11

technische Anlagen erfolgreich in Betrieb ge-
nommen.

Die Anlagen von Kampf und Schuh An-
lagentechnik sind seit Dezember 2012 erfolg-
reich beim Endkunden in der Turkei in Betrieb.
Seit mehr als 40 Jahren gehort das tlrkische
Unternehmen zu den fuhrenden Anbietern von
Kunststoffverpackungen im  europdischen
Raum. Die Verpackungen fir namhafte Mar-

,Die Anlage iiberzeugt in allen Industrieprozessen, in
denen von der industriellen Lufttechnik zunehmend
kompaktere und platzsparende, vor allem aber
zuverlassige, flexible und wirtschaftliche Losungen

verlangt werden.”

service furlufttechnische Anlagen. Dabeiist das
Ingenieurteam in den unterschiedlichsten Be-
reichen, wie z.B. bei der Herstellung und Ver-
arbeitung von Aluminium, Folien, Wellpappe,
Papier, Nahrungs- und Genussmitteln, aber vor
allem auch in der Stahl- und Eisenindustrie, ta-
tig.

Das Leistungsspektrum an mafRge-
schneiderten Losungen erstreckt sich von An-
lagen zur Erzeugung von Vakuum Uber Forder-
systeme flr Saum- und Randstreifen, Absaug-
anlagen fur Emulsions- und Olnebel, ZerreiR-,
Schneid- und Entstaubungsanlagen bis hin zu
Systemen zur WarmerUckgewinnung. Seit dem
Grindungsjahr der Schuh Anlagentechnik im
Jahr 2001 wurden weltweit mehr als 500 luft-

kenartikelhersteller werden in modernen Ther-
moformanlagen produziert und variieren in
Grofen von 50 bis 3000 Kubikzentimetern. Die
Herstellung der verschiedensten Lebensmittel-
verpackungen, wie Tassen, Deckel und Scha-
len, stellthdchste Anforderungen an die Prazisi-
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on der Thermoformwerkzeuge. Mit der enor-
men Vielfalt der Kunststoffverpackungen deckt
das Unternehmen ein breites Anforderungs-
profil in der Konsumguterindustrie ab.

Die zur Fertigung der Verpackungen
eingesetzte, kompakte Rollenschneidmaschi-
ne Conslit Il ist eine fortschrittliche Version der
bewahrten Zweispindelmaschinen mit Arbeits-
breiten Uber 2000 mm. Sie verfligt Uber eine
hohe Produktivitat und Bedienerfreundlichkeit.
Mit der Conslit Il sind nicht nur hdhere Lauf-
geschwindigkeiten, sondern auch ein schneller
Schnittbreitenwechsel und minimale RUstzei-
ten garantiert. Sie verarbeitet Verpackungsfo-
lien ebenso wie Papier und Laminate. Durch die
Uberkopfmaterialfihrung gentgt sie auch
hochsten Hygieneansprichen an das Endpro-
dukt, wie z. B. Verpackungsfolien fur die Phar-
ma- oder Lebensmittelindustrie.

Im Produktionsprozess des tlrkischen
Unternehmens werden die Folien in der Conslit
Il bei einer Arbeitsgeschwindigkeit von 700 m/
min auf die erforderliche Grofse zugeschnitten
und die Randstreifen anschlieend zum Granu-
lator transportiert. Die Randstreifen weisen da-

Endprodukte:

Granulator:

verschiedene Folien, PET, PE, PA, PP, Laminate PET
Breite der Randstreifen:
Starke der Randstreifen:
Geschwindigkeit der Rollenschneidmaschine:

2 x 10 mm bis 50 mm
100 bis 1200 pm
max. 800 m/min

900 kg/h
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bei, je nach Folienart, Materialstarken von 100
bis 1200 pm und Materialbreitenvon 2 x 10 mm
bis zu 50 mm auf. Insbesondere die Material-
starke machte sowohl in der Verarbeitung als
auch in der Randstreifenentsorgung aufserge-
wohnliche technische Losungen erforderlich.

Das lufttechnische System der Schuh
Anlagentechnik fungiert im Prozess im Sinne
einer Materialrickfuhrung: Die Absaug- und
Forderanlage sorgt zum einen fur die zuver-
lassige Aufnahme und zum anderen fir die Ent-
sorgung der in der Verpackungsproduktion an-
fallenden PET-Randstreifen. Bei der Entschei-
dung zur Ausfuhrung der Anlage fur die Ver-
arbeitung der PET-Materialien spielten deshalb
Faktoren wie eine hohe Zuverlassigkeit und Fle-
xibilitat eine wichtige Rolle.

Im Falle des turkischen Verpackungsun-
ternehmens stand vor den Ingenieuren eine zu-
satzliche Herausforderung: Die Dicke der Rand-
streifen flhrte zu einer verminderten Biegsam-
keit und damit einer Einschrankung flr deren
automatische Forderung. Flr die verschiede-
nen Materialstarken wurden entsprechend dif-
ferenzierte Maschinengeschwindigkeiten mit
dem Endkunden definiert, die auch mafgeblich
von den wirtschaftlich realisierbaren Absaug-
leistungen des Randstreifenfordersystems ab-
hangen. Die maximale Abrollgeschwindigkeit
istbis zu einer Materialstarke von 300 pm mog-
lich, danach erfolgte eine Abstufung, die bei
800 pm Material noch 150 m/min betragt.
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Noch dickere Materialien bis zu 1200
pum werden Uber ein spezielles Rollenumlenk-
system mit einem Rolleneinzug in die Muhle
transportiert. Hierbeiwerden dannimmernoch
Geschwindigkeiten von bis zu 50 m/min er-
reicht. Bei Betrieb des Rolleneinzugssystems
kann die Randstreifenabsauganlage abge-
schaltet werden, was dann zu einer Energie-
einsparung von rund 22 kW fuhrt.

Zum Lieferumfang der Randstreifen-Ab-

Iyklon-Filter

rohr ein und wird dort wieder verzogert. Ein Teil
der Energie wird zur Beschleunigung des Fest-
stoffes und der zusatzlich angesaugten Luft-
menge verbraucht. Im Diffusor erfolgt die wei-
tere Reduzierung der Geschwindigkeit des Luft-
stromes. Dieses Prinzip kann bei einer Material-
starke von bis zu 800 pm betriebssicher ange-
wendet werden.

Daruber hinaus werden die Randstrei-
fen mittels einer mechanischen Einrichtung in

,Seit der Inbetriebnahme in der
kunststoffverarbeitenden Industrie in der Tiirkei
arbeitet das Absaug-, Forder- und Riickfiihrsystem von
Schuh Anlagentechnik zuverlassig.”

sauganlage gehoren Granulator, Forder-, und
Treibluftventilator, Injektorleitung, Materialab-
scheider und Zyklon. Die Randstreifen werden
direkt an der Conslit Schneidmaschine erfasst.
Nach dem Injektorprinzip werden siedann tUber
einen Abscheider gefuhrt, der Forderluft und
Material trennt. Im Mischrohr des Injektors
werden dazu die erforderlichen Druck- und Vo-
lumenstromverhaltnisse fur die Absaugung des
Randstreifens erzeugt. Dort wirkt eine Treib-
dise, mit der der Luftstrom auf hohe Ge-
schwindigkeiten beschleunigt wird. Der Treib-
strahl tritt mit Umgebungsdruck in das Misch-

die Schneidmuihle transportiert. Das Abziehen
aus der Maschine erfolgt mit Hilfe eines ge-
schwindigkeitsgeregelten Rolleneinzuges. Der
notwendige Zug wird Uber die SPS-Steuerung
der Anlage an die Produktionsgeschwindigkeit
der Conslit angepasst. Den Transportweg von
der Maschine zur Muhle unterstutzt ein speziel-
les Rollenumlenksystem.

Das PET-Material wird nachfolgend zum
Granulator transportiert. Die Randstreifen wer-
denhieraufdie entsprechende Grof3e zerkleinert,
bevor diese Uber den Ventilator weiter in einen
Zyklon (Fliehkraftabscheider) gefordert werden.



Sie kénnen so zur nachfolgenden Produktion
von Verpackungsfolien weiter genutzt werden.
Die bendtigten, hohen Luftgeschwindigkeiten
im Forderleitungssystem bis zum Zyklon er-
zeugt hier ein Radialventilator. Eine Regelklap-
pe ermoglicht die korrekte Einstellung des Vo-
lumenstromes flr den Betrieb der Anlage.

Platzbedarf nur zwolf Quadratmeter

Der Fliehkraftabscheider selbst dient zur Ab-
scheidung der Feststoffe im Luftstrom. Der
Luftstrom wird durch den tangential angeord-
neten Eintrittsstutzen auf seine kreisformige
Bahn gebracht. Die Verjlingung des Kegels und
die dort wirkende Fliehkraft dienen der Tren-
nung von Gasstrom und Festpartikeln, wobei
letztere drucklos nach unten ausfallen. Die
Fluffs werden abschlieend in so genannten
Big Bag-Behaltern erfasst.

Alle Hauptkomponenten der Anlage
wurden in einer gerade einmal 12 Quadratme-
ter grofsen Schallschutzkonstruktion unterge-

bracht — und konnten so problemlos in den
Fertigungsprozess integriert werden. Das Ab-
saug-, Forder- und Ruckfuhrsystem von Schuh
Anlagentechnik kann energieoptimiert das ge-
samte Materialspektrum von 100 bis 1200 um
bewaltigen.

Nachfolgend an die Entsorgung sorgt
ein einfaches Filtersystem dafur, dass die Abluft
im Produktionsprozess gereinigt wieder in die
Halle zurtckgeflhrt werden kann. Dieses Kon-
zept spart wiederum Zusatzkosten flr eine
Luftnachbehandlung.

Fazit: In gerade einmal 12 Wochen wur-
de die Absaug- und Forderanlage von Schuh
Anlagentechnik gebaut, bei Kampf Schneid-
und Wickeltechnik vor Ort installiert und zu-
sammen mit der Conslit Il in Betrieb genom-
men. Nach den positiven Testergebnissen in
Deutschland erfolgte die Demontage der An-
lage, um sie dann am finalen Aufstellungsort in
der Turkei wieder in Betrieb zu setzen.

Schallddmmende MalRnahmen im ge-
samten RuckfUhrungssystem der Schuh Anla-
gentechnik sorgen dafur, dass die Gerausch-
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entwicklung der Anlage entsprechend be-
grenzt wird. Seit der Inbetriebnahme in der
kunststoffverarbeitenden Industrie in der Tir-
kei arbeitet das Absaug-, Forder-und Ruckfihr-
system von Schuh Anlagentechnik zuverlassig.

Kompakte Losung iiberzeugt

Die Anlage (iberzeugt in allen Industrieprozes-
sen, in denen von der industriellen Lufttechnik
zunehmend kompaktere und platzsparende,
vor allem aber zuverlassige, flexible und wirt-
schaftliche Losungen verlangt werden. Die
Technologie der Randstreifenabsaugung, For-
derung und deren Ruckflhrung hat sich bis
heute in vielen unterschiedlichen Anlagen der
Kunststoff-, Aluminium- aber auch Papierin-
dustrie weltweit bewahrt. www.schuh-atk.com

www.kampf.de

Autoren sind Claire Wong, Sales & Project Management, Schuh
Anlagentechnik GmbH, Castrop-Rauxel und Oliver Conrad, Sales
& Project Management, Kampf Schneid- und Wickeltechnik
GmbH & Co. KG, Wiehl

Rotationsstanzen

Prazise und langlebig flr hdchste Anspriiche

das Schneidenprofil ist auf das zu stanzende Material abgestimmt
alle Perforationstypen einschlie3lich Mikroperforation méglich
unterschiedliche Schneidhéhen

Reparaturmaoglichkeit bei Beschadigung der Stanzkontur
nachscharfbar
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